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第一章 项目说明

计划引入一台手持式、高功率的激光划刻机（或称手持激光打标

机）用于代替传统针式划刻机用于车架打标。设备涉及一部分标准设



需要录制未加速视频，包含软件操作过程和打标过程两份。并告

知加工次数和总体时间，设置的参数内容，所提供的产品需要与录制

视频的产品完全一致，需要拍摄清楚型号。不得采用升功率的产品或

其他产品替代提供的产品进行打样。

以上打样要求同样适用验收要求。

第三章 技术要求

一、打标的产品特征

1、项目应用场景一：旅游车

打标位置位于右前舱内、车架位置，如下图所示：

该处需要注意，有部分车型车架上方是镂空，有部分车型车架上方并

非镂空。

2、项目应用场景二：公交车

打标位置位于右前轮轮罩内地板下方固定板上，如下图所示：

需要划刻位置
下方空间存在干涉，下方存在

一定的作业空间



该处需要注意，公交车低地板位置离地间隙低，约为 500mm-800mm。

需要防止划刻空间过低。上方均为封闭结构，无合适吊挂位置。因此

以地面支撑更为合适。如图：

2、划刻钢材特性：划刻钢材有 Q235、Q345、Q700。表面有焊接、打

磨粉尘或不平整。粉尘可去除，不平整度≤1mm。管材无电泳。

二、划刻成型要求

1、划刻深度大于或等于 0.3mm。最深达到 1mm。

2、字体：数字字符、英文字符、五角星；字体高度：大于或等于 7mm；

划刻位置：离地高度

800mm

下方为地面，较为平整，三

脚架或者四脚架均能提供

支撑

上方遮蔽，且空间结构复杂。难以寻找一致

性相同的挂点。低地板、高地板、板簧、气

簧该处结构都不一致。



字符数量:17 个字符（含英文和数字）+2 个字符的五角星共计 19 个

字符。

3、划刻范围：150mmx150mm 以内。常规使用情况为 10mmx130mm。

4、字符、字体需要遵照执行的标准文件《GB 16735-2019 道路车辆

车辆识别代号（VIN）》，其中第 6.2 条需要完全满足。

5、字符间间距 1.5mm-4mm。



2、激光头需要配套外壳，外壳开需要配置螺纹孔，用于外加三角架。

三角架伸缩范围 300mm-1.5m 内，参考投影仪支架、相机配置三脚架，

承重需满足激光头自重。配套外壳为非标定做件，外形轮廓以及与激

光头固定点需要进行设计。三脚架型号参照极米投影仪 1.8m 款，如

下图:

3、激光头需要配一个护罩或前端固定工装，护罩如下图所示，需要

保证其对焦距离不会受护罩影响，可采用镂空护罩，防止烟尘堆积，

下图仅供参考：

4、需要配一台数显深度计，用于测量打标深度，量程 0-12.7mm，分



辨率：0.01mm，精度±0.02mm。需要配置 T 型座，圆 T 座，需附带相

应测针。

5、划刻机及笔记本电脑需要放在一台移动小车上，需要做一个便于

放置划刻头的挂点和光纤的挂点，保证 5m 光纤不落地，非标部分集



激光输出不稳定度 <5%

冷却方式 水冷@500W

偏振方向 任 意

引导激光功能 具 备

抗高反射功能 具 备

最小光斑直径 0.02 mm

最小字符 0.02mm

最小线宽 0.01mm

重复精度 ±0.002mm

其他配置要求：

4、品牌、配置

序

号
名称 单位 数量 配置 备注

1 激光发生器 台 1 150w-500w 脉冲光纤激光器， 需打样测试

2 振镜系统 套 1 高速振镜

产品

名称

产品型号

产品配置

标配 选配

非标

激光

划刻

机

150w-500W

1、 划刻主机（含 10 寸触摸屏；5

米操作线缆；指示红光）；

2、 划刻头；

3、激光护目镜 1 副；

4、擦镜纸 2 盒；

5、保护镜片 5 片；

6、质保 1 年；

7、焦距基准靠位的工装

8、笔记本电脑

9、移动小车

1、工作台（X/Y/Z 三轴）

2、空压机

3、延保服务

4、备品备件



3
打标软件及相关

通讯软件
套 2 /

电脑配、划刻

主机配

4 打标机柜 台 1 /

5

笔记本电脑及相

关划刻软件、U

盘及通讯缆线

套 1
软件需为正版，电脑配置要接

网卡，需要接入 MES

设备端连接缆

线或 U 盘进行

数据传输至划

刻主机设备

6 聚焦场镜 个 1 F-254

7 控制系统 套 1 /

8 防护眼镜 套 1 1064NM

9 脚踏或外置开关 套 1 /

外接启动，包

含电磁铁控制

开关和激光启

动开关

10 磁铁定制 套 2 /

11
工装（划刻头工

装及移动小车）
套 1 / 配移动小车

12 MES 接口 套 1 / 需要配置网卡

13 资料及工具 套 1 说明书、图纸/工具等

5、关键部件及型号选型

序号 部件 参考品牌 型号

1 激光器 大族

2 杰普特

3 锐科

4 振镜 大族

5 智博泰克

6 金海创

7 场镜 波长光电

8 晶格子

9 华英光电

10 打标卡 大族 接 MES

11 pcie

12 零壹激光控制卡

五、质保

1、设备整机质保一年。延保一年。共计 2 年。



2、需要提供一份完整的易损件清单，易损件清单需要注明易损

件报价和采购渠道或联系方式。

3、需要提供一份完整的耗材清单，耗材清单需要注明耗材的报

价和采购渠道或联系方式。

4、易损件或耗材采购渠道及报价，需要注明为代理商渠道、集

成商渠道或是原厂渠道。如三者价格不同则在文件中需要补充说明所

享受的权益差别。

六、服务和培训

1、需要入厂调试、安装设备。

2、需要入厂进行人员培训，培训时长：培训至人员能独立操作

设备为止。其中，笔记本电脑相关软件操作，笔记本到划刻主机的通

讯操作需要重点培训。易损件的保护等也需重点强调。

3、除操作人员培训以外，需要培训 1-3 名维保人员。培训内容

包括认识及熟悉该设备各个模块和各个模块的注意事项。能自行检查

或更换相关配件。

4、安全培训。该设备为防止误伤人员，需要进行安全培训。在

设备存在风险的位置应有明显的标志提醒其安全风险。包括设备自身

安全和人员安全两部分。例如光纤不能倾轧，激光焦距内不可触碰等。

七、验收

1、调试完成后交付使用，使用一个月后进行验收。

2、验收需要提供培训记录、合格证，操作手册或者使用说明书、

易损件清单。



3、按照我司格式编制的作业指导书。

4、需要提供两份培训教程，需包含操作及维修保养内容。


